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atel endustriyel gorunti isleme 6lg¢im ve kontrol sistemleri

atel sistem, tecribe ve bilgi birikimiyle isletmelerin intiyaclarini en kapsamli sekilde
analizederek, en ekonomik ve uygun ¢6zUmuU sunar.

Son yillarin vazgecilmez kalite kontrol gereksinimi olan endUstriyel gérintU isleme
¢6zUmleri, Ludwig nem 6lcUm sistemleri temisilciligi, plaka tanima dzelligine sahip
insansiz ofomatik tartim sistemleri, firmalara &zel olarak hazirlanan entegre sistem
cbzOmleri, firmamizin faaliyetlerini olusturmaktadir.

atel sistem'in Urun, hizmet ve uygulamalar, profesyonellige énem veren firmalarin
herzamanilk sradaki tercinidir.

Endistriyel Gorinti isleme Nedir?

EndUstriyel Goérinty Isleme, temelinde kameralardan elde edilen gérintilerin
bilgisayar yazilimlaryla islenmesi ve anlamlandinimasidir.

Minimal dizeyde bir endUstriyel gorintU isleme sistemi, goérintl saglayici bir
kamera ve aksesuarlan, uygulamaya &zel tasarlanan isik sistemleri ve dijital
goéruntUyU otomatik olarak isleyerek gerekli kararlarn veren yazilimlarin ¢alishigr bir
bilgisayardan olusur.

Sistem, insanlar tarafindan gergeklestirien goérsel kalite konfrol ve denetleme
islemlerinidaha az hatayla daha hizli ve daha ucuza gerceklestirebilir.

GoruntU isleme uygulamalarn hemen her sektérde uygulanmakta ve bu
uygulamalarin kullanim alanlar giderek artmaktadir. Bu sektérlerin baslicalari:

« EndUstriyel ofomasyon (kalite kontrol, robofik vb.)

« GuUvenlik (insan takip, arac takip, termal gérintileme vb.)
- Trafikdenetimi (arag takibi, plaka fanima, hizdenetimivb.)
- Elektronik son kullanici Grdnleri (TV, fotograf makinesi vb.)

EndUstriyel Gorinty isleme sistemlerinin Uretim otomasyonunda kullaniimasinin en
g6ze carpan yararlar sunlardir:

- Kalite kontrolun standart hale gelmesi, istatistiksel denetimden %100 kontrole
gecis,

- Kalitenin tutarliigr ve tahmin edilebilirliginin arttinimasi,

« Kontrolsisteminde otomasyona gidilerek Uretim maliyetinin azaltiimasi,

« Hatalann istatistiklerinin tutulmasi ve bdylece hatalarin kaynaginin tespit
edilerek 6nleyici bir yaklasiminin benimsenmesiile sifir hata idealine yaklasiimasi.

atel sistem Endistriyel Goriintii isleme Céziimlerinin Avantajlar

- atel sistem, ihtiyac duyulan tom Goérintd Isleme yazilimlannini kendisi
gelistirmektedir. Boylelikle istenen tUm uyarlamalari kolaylkla
gerceklestirebilmektedir.

- atelsistem, esas olarak PC temelli cézUmler sunar. PC temelli sistemler, 6zellikleri
sayesinde hiz, hafiza, esneklik, kullanim kolayhg, istatistik, raporlama vb.
islemlerde diger sistemlere goére cok daha avantajlidir.

- afel sistem EndUstriyel GorintU Isleme Sistemleri, dis ortama (PLC, uyar sistemi)
ve cevresel cihazlara baglanmak (bilgi okumak, yazmak) icin tUm endUstri
standartlanni (serihaberlesme, TCP, MODBUS, SQL, dijital I/O) kullanabilir.
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Serim-Kesim Masasi Kalite Kontrol Sistemi

Otomotiv koltuk imalati sektdrU icin hazirlanan koltuk kumasi
serim-kesim masasi kalite kontrol sisteminde top halinde
getirilen kumaslar, katlar halinde masa Uzerine serilir.

KAMERA Dizisi

Sistemde, gdérintiUsU alinan alanin bUyUkligunden dolayi
istenen hassasiyeti saglamak amaciyla coklu endustriyel fip
kamera dizisi kullanilmaktadir.

KAMERA 1 VE 2 GORUNTULERI

Gelistirilmis olan 6zel yazilim, kameralardan gérontt alinimini
dUzenlemekte, sonrasinda ise alinan bu gérintlleri
birlestirmektedir.

KAMERA GORUNTULERININ BIRLESTIRILEREK SABLON UZERINE
YERLESTIRILMESI

Sonrasinda operatér ekraninda kesim sablonu ile bu
birlestiriimis gorintt gosterilir.

Hatal bolgeler hangi sablon parcalarina denk geliyorsa bu
parcalar HATALI olarak belirlenir.

YENi KESiM SABLONU OLUSTURMA

Hatal parcalar tespit edildikten
sonra bu hatall parcalardan
olusan yeni bir kesim sablonu
olusturulur.

3 www.atelsistem.com
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Serim-Kesim Masasi Kalite Kontrol Sistemi

DONANIM BiLESENLERI

« Dokunmatik ekranl bilgisayar,
e GOruntu alma sistemi (Lens,
endUstriyel tip kamera),

«  Ozel tip data kablosu,

- Kullanici girisi (klavye, fare) ve

kablosuz buton.

YAZILIM OZELLIKLERI

« Kullanici tarafindan girilen komut ve bilgilerin denetlenmesi
veislenmesi,

«  GorUntd edinimi,

« Elde edilen géruntUlerin islenerek istenilen pastal Uzerindeki
hatalarn bulunmasi,

« Sonuclarn kullanicrya sunulmasi,

« Yenikesim sablonunun olusturulmasi,

- Veri ve sonuclarin saklanip gerektiginde tekrar
cagrilabilmesi.

OPERATOR MODU

Serimi yapan operatérin is emrindeki tUm katlann serimi
yaparken serimi yapilan katflann goérintisunt almasi,
serim bittikten sonra serilen katlar Uzerinde hata taramasi
yaptirmasi ve bulunan hatalardan otomatik olarak yeni
kesim sablonunun olusturulmasiislemleriniicerir.

KAYITLARMODU
Onceden gérintist alinmis bir is emrindeki  hatalarin

bulunmasi, bulunan hatall parcalardan yeni kesim sablonu
olusturulmasiislemleriniicerir.

COKLU KAYITLAR MODU
Onceden gérinttst alinmis bir veya daha fazla is emrindeki

hatalann bulunmasi, bulunan hatall parcalardan yeni kesim
sablonu olusturulmasiislemleriniicerir.

DXF-> GERBER/ISO GEVRIM MODU

Kesim makinasi Gerber/ISO-Dosya formatindaki dosyalar
isleyebilmektedir.

Bu modda, daha &dnceden olusturulmus DXF dosyalarinin

kesim makinasinda islenebilmesi icin bu DXF dosyalarn
Gerber/ISO-Dosya formatina cevrilebilir.

GALERI MODU

Onceden kaydi alinmis olanis emri kayitlar incelenebilir.

Sistemin avantajlar:
o Hatal gizgilerin sayisioperatdre bildirilir.
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Birlestirme sonrasinda operatére hatalar otomatik olarak gosterilir.
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U TUm katlardaki toplam hatal parcalarin listesi olusturulur.
o TUm kaflardaki toplam hatall parcalardan dolayr olusan eksikligi gidermek amaciyla yeni kesim

sablonu olusturulur.
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atel endistriyel gorinti isleme
ol¢gim ve kontrol sistemleri
Tel : 0.537.580 1215 - www.atelsistem.com
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